
Pokyny pro instalaci pryžových spojek  

Gumové kompenzátory byly projektovány a vyráběny pro přesně stanovené podmínky používání, v nichž 
mohou být bezpečně využívány, ovšem za předpokladu, že jejich instalace byla správně provedena.  
Jejich životnost a jejich výkony mohou být narušeny jak provozními podmínkami, které se liší od podmínek, 
v nichž měly být provozovány, tak jejich nesprávnou instalací.  
Musejí být nainstalovány v řadě a musí být zachována jejich volná délka dodávky.  

PEVNÉ BODY 
Vzhledem k tomu, že pryžová spojka je elastickým tělesem, znamená to, že pokud je podrobena vnitřnímu 
tlaku, vyvíjí axiální tlak (hloubkový účinek), který má tendenci ji prodlužovat, což by mohlo způsobit velmi 
nebezpečnou deformaci potrubí. Tomuto tlaku musí být zabráněno několika pevnými body.  

Axiální tlak je dán vzorcem: S = p . A 
kde platí: S = axiální tlak [kg] 
p = vnitřní tlak [bar] 
A = aktivní řez spojky [cm2] 

Tento tlak musí být vyvážen pevnými body . 
• Každá gumová spojka musí být vždy instalována mezi dvěma pevnými body, které jsou příslušně 
dimenzovány tak, aby dokázaly odolávat axiální tlaku spojky a rozložit se koaxiálně k  němu. Úsek potrubí, 
který zahrnuje první pevný bod, elastickou spojku a druhý pevný bod, musí být přesně rovný, musí být 
řádně podepřen a musí rovněž být vhodně veden tím způsobem, aby nemohlo dojít k žádným postranním 
výkyvům.  
• Spojka musí být umístěna co nejblíže k jednomu fixnímu bodu. 
• Pokud v potrubí dochází ke změně směru, musí být tento pevný bod již předem projektován v místě 
odpovídajícím oblouku. Pevný bod na ohybu potrubí musí odolávat celkové síle dané součtem shora 
zmíněného axiálního tlaku navýšeného o odstředivou sílu, která vzniká změnou směru odváděného média.   
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PODMÍNKY PRO POUŽITÍ 
• Je třeba prověřit, aby provozní podmínky potrubí (tlak, teplota, předpokládané pohyby) byly slučitelné 
s výkony elastické spojky, která má být nainstalována . 
• Je třeba prověřit, aby elastomer zvolený pro spojku, která má být nainstalována, měl tu nejlepší 
chemickou odolnost vůči odváděnému médiu.  

SKUTEČNÝ STAV POTRUBÍ 
• Je třeba prověřit, aby skutečný chod potrubí odpovídal projektovému schématu, a to bez chyb ve 
vytyčeném směru, které by jinak mohly u spojky vést k nepředvídaným pohybům. Směry, vyznačené v 
tabulce pro standardní gumové spojky jsou skutečnými provozními směry a nezahrnují neupřesněné pohyby 
sloužící ke kompenzaci chyb v nesprávně vytčeném směru.   
• Jestliže mají být spojky nainstalovány s již předem nastavenými počátečními deformacemi, týkajícími se 
komprese a prodloužení, musí být jejich hodnota nastavena s cílem zmenšit povolené pohyby spojky.  
• Je třeba prověřit, aby bylo potrubí opatřeno řádně osazenými vodícími lištami, které jej budou v průběhu 
provozu udržovat v rovném směru. 

PODPĚRY 
• Potrubí musí být vhodně podpíráno tak, aby jeho hmotnost nemohla spojku nepatřičně zatěžovat.  

PROTIPŘÍRUBY 
• Protipříruby potrubí, na které bude spojka připojena, musejí mít kontaktní stranu hladkou, plochou, 
čistou a zbavenou zbytků jakýchkoli drsných částic, které by mohly proseknout těsnící plochu gumové 
podložky spojky (obr. B). 

 

FIXAČNÍ ŠROUBY PROTIPŘÍRUB 
• Abychom se vyhnuly rušivému vlivu vlny na spojku v průběhu komprese, doporučuje se namontovat tyto 
šrouby tak, že je zapustíme do příruby ze strany vlny tak, aby jejich šestihranná hlava byla obrácena směrem 
k vlně. Pokud by tento postup nebyl proveditelný, bude třeba použít šrouby o takové délce, aby minimální 
vzdálenost mezi šroubem a vlnou nebyla kratší než 15 mm. Utažení šroubů musí být prováděno postupně 
tak, že budeme šroub utahovat stejnoměrně a alternativně vždy ty šrouby, které jsou položeny diametrálně 
proti sobě přesně podle schématu uvedeného na obr. C. Při této operaci se doporučuje následující postup: 
jedním klíčem budeme pevně držet vnitřní stranu příruby spojky a naopak druhým klíčem budeme provádět 
otáčení protipříruby. Tímto způsobem zabráníme tomu, abychom nesprávným pohybem utahovacího klíče 
uhodili do plochy vlny a tím ji poškodili.    
• Šrouby je nutné utahovat tak dlouho, dokud se vnější okraj gumové podložky spojky tlakem kovových 
stěn příruby a protipříruby lehce neroztáhne.  



VŠEOBECNÁ UPOZORNĚNÍ 
• Instalace musí být provedena tak, aby gumové kompenzátory mohly být snadno dostupné v  zájmu 
provádění jejich periodické kontroly anebo výměny.  
• Při instalaci samotné nepoužívejte ostré nebo špičaté pracovní nářadí  (mohlo by poškodit pryž spojky).  
• Při instalaci dbejte na to, abyste spojku nevystavili torzi, pokud se budete pokoušet o vzájemné srovnání 
otvorů, aniž byste předtím povolili všechny šrouby.   
• Pokud budete chtít spojku později snáze demontovat, je dovoleno (ale není to nezbytné) aplikovat na 
plochy gumových přírub před instalací jemnou vrstvu grafitu ředěného glycerínem nebo vodou. 
• Gumové kompenzátory by neměly být tepelně izolovány. V každém případě však platí: pokud by byly 
tepelně izolovány, musí být tato izolace demontovatelná tak, aby umožňovala snadný přístup ke spojce a 
dovolila provádět jeho periodickou kontrolu. 
• V blízkosti spojky nesmějí být prováděny žádné sváry, aniž by předtím byly její gumové součásti chráněny 
vhodným ochranným prostředkem, který by je ochránil před žhavými kovovými jiskrami a před 
ultrafialovým zářením vznikajícím při elektrickém sváření.  
• Gumové části spojky nesmějí být nikdy lakovány. Musejí být vždy udržovány v čistotě. Jejich čištění se 
provádí vodou anebo vodou s mýdlem: vždy se vyhněte používání rozpouštědel, která by mohla poškodit 
elastomer. Pryž spojky nesmí nikdy být kontaminována tuky nebo olejem.  
• Jestliže má být spojka nainstalována v nekrytém prostoru, je třeba se přesvědčit, že je vnější vrstva 
elastomeru odolná proti ozónu, slunečním paprskům a podmínkám prostředí, které na daném místě panují.  
• Po jednom týdnu od instalace přírub zkontrolujte těsnost přírub; je třeba ji periodicky kontrolovat i 
v dalším období. Utáhněte šrouby, pokud to bude nutné. 
• Periodicky kontrolujte stav elastomeru; pokud se bude jevit jako příliš gumovitý anebo viskózní, proveďte 
co nejdříve výměnu spojky.  
• Prověřte, aby na lince nemohlo docházet ke zpětným rázům v potrubí: přetlak by mohl spojku poškodit.  
• POZOR: v případě, že byla pryžová spojka nainstalována na potrubí, které svádí média pod vysokým 
tlakem či teplotou, je třeba nainstalovat potřebné ochranné přípravky tak, aby byl personál chráněn 
v případě výtoku kapaliny ve formě výstřiků či nenadálých úniků.  

SKLADOVÁNÍ 
V zájmu ideálního uchování produktu je třeba jej skladovat v suchém a větraném prostředí, bez prachu a ve 
stínu. Spojky musejí být skladovány vodorovně čelem dolů na paletách nebo na dřevěných policích, nesmějí 
být ukládány na sebe a nesmějí být zatěžovány další vahou. V témže prostředí nesmějí být přítomna 
rozpouštědla, paliva či jiné chemické produkty. Akceptovatelné je též krátkodobé uložení na otevřeném 
prostranství, spojky však nesmějí přijít do přímého kontaktu se zemí, ale musejí být uloženy na dřevěných 
lavicích a přikryty nepromokavou plachtou.  



 

Instrukce pro instalaci pryžových spojek s nátrubky  

 

• Oddělte díly 2 a 3 z obou konců a přikročte k jejich namontování na potrubí. Pečlivě utáhněte díly č. 

3 na linku. Není přípustné použití provázků z konopí k tomu, aby se zlepšila těsnost 3 na potrubí, 

protože tímto postupem se vystavujeme riziku poškození celistvosti přípojky s  drážkou 3, které má 

kónický závit. Pro tento účel je lépe použít teflonový pásek.  

• Vložte zbytek skupiny složené z gumové části se dvěma přípojkami 1. 
• Nasaďte otočnou matku na jeden konec na přípojku 1 a ručně jej utáhněte. Následně jej napevno 

utáhněte klíčem; přitom si při utahování pomáhejte současně dalším klíčem nasazeným na přípojce 1.   

• Stejným způsobem postupujte s další otočnou matkou; dbejte přitom na to, abyste gumovou spojku 

nikdy nevystavili žádné torzi.  

• Aby bylo zajištěno řádné těsnění pod tlakem, je důležité, aby spojení s otočnou matkou 2 bylo 

dotaženo na doraz tak, aby přečnívající gumový nákružek byl stabilně zablokován mezi proti sobě 
ležícími plochami přípojek 1 a 3. 
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